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Электропечь 
 

Электропечь с выкатным падом предназначена для: 
отжига и старения цветных металлов; 
сушки электродвигателей; 
сушки запчастей электродвигателей; 
сушки трансформаторов; 
сушки изоляции и материалов; 
проведения режимов термообработки; 
запекание якорей; 
запекание роторов. 

 
Электропечь состоит из одного или нескольких модулей. Внутренняя часть модуля образована 
экранами из нержавеющей стали. Нагрев рабочей камеры осуществляется группами 
нагревательных элементов (суперфехраль), установленных в воздушных каналах между 
экранами и футеровкой печи. Рабочая камера закрывается дверями распашного типа. Выкатной 
под перемещается по рельсовым направляющим посредством электропривода. На поду 
установлены металлические подставки (решетки). Управление движением пода производится с 
выносного кнопочного поста управления. 
     Все электропечи поставляются в виде комплектных и футерованных легко собираемых 
модулей. Модульная конструкция печей позволяет значительно облегчить такелажные и 
монтажные работы. 
     Камерные электропечи имеют электронное управление нагревом с цифровой индикацией 
температуры. Использование центробежных вентиляторов для принудительной циркуляции 
воздушного потока в рабочем пространстве печи, а также наличие независимых зон нагрева 
позволяет устанавливать равномерную температуру по всему объему печи с точностью ±5°С. 
Для регистрации температурного режима на шкафу управления установлен электронный 
регистратор температуры. 
Необходимое силовое и регулирующее оборудование смонтировано в шкафу управления. 

 
 

Наименование единицы Количество 
Электропечь  1
Руководство по эксплуатации   1 
Паспорт  1
Упаковка  1 

 
 
 
 
 
 
 
 


