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Пресс гидравлический для опрессовки 
катушек кэм (для выпечки пазовой 

изоляции). 
 

Пресс гидравлический для опрессовки катушек КЭМ предназначен как для опрессовки, так и для 
выпечки пазовых частей катушки (жестких секций) машины после растяжки. Катушки 
электромагнита КЭМ, для опрессовки которых используется пресс гидравлический, 
предназначены для установки на вагонах-дефектоскопах и служат они для того, чтобы создавать 
магнитное поле с целью выявления всевозможных имеющихся в теле рельса дефектов. Пресс 
гидравлический для опрессовки катушек КЭМ имеет определенные характеристики. Так, пресс 
гидравлический имеет такую характеристику, как усилие пресса пазовых частей катушки, которое 
составляет в вертикальной плоскости - 2900 кгс, а в горизонтальной плоскости - 1500 кгс. Также 
пресс гидравлический имеет центральный угол катушки 100-1400 градусов и длину пазовой 
части катушки 200-1500 мм. Пресс гидравлический для опрессовки катушек кэм содержит 2 
устанавливаемых пресспланки и 3-4 струбцины для фиксирования пресспланки. Гидравлический 
пресс имеет гидравлический привод зажимов пресспланок, а давление в гидросистеме не 
должно превышать 150 кг/см2. Пресс гидравлический для опрессовки катушек КЭМ работает от 
установленной мощности, которая составляет 2.2 кВт.  

 
 

Технические характеристики 0.1 0.2 

 Усилие прессования пазовых частей катушки 
в горизонтальной плоскости, кгс 
в вертикальной плоскости, кгс 

 

2900 
2900 

 

2900 
1500 

 Центральный угол катушки, град.  10°…140°  10°…140° 
 Длина пазовой части катушки, мм  200…1200  200…1500 
 Количество струбцин, фиксирующих пресспланку, шт  3  4 
 Количество устанавливаемых пресспланок, шт  2  2 
 Привод зажимов пресспланок  гидравлический  гидравлический 
 Максимальное давление в гидросистеме, кг/см2  150  150 
 Установленная мощность, кВт  2.2  2.2 
 Габариты, мм / масса, кг  1100х1370х1380 / 550 1800х1370х1380 / 650

 
 

Наименование единицы Количество 
 Пресс гидравлический для опрессовки катушек кэм   1 
 Паспорт  1 
 Руководство по эксплуатации  1 

 
 
 
 


